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Adler srl was established

in 1974 having its core business
in the processing of primary raw
materials into pastes and liquid concentrates
right through to ready-for-use stains, tint basis, and
binders for the wood coating industry.

Adler is a dynamic and vibrant company led by a young and
enthusiastic management and technical team which prides itself on
being the forerunner in its industry.

Adler’'s product range comprises of over 12.000 different product codes

which are formulated according to our clients’ specifications and requirements
and therefore provides our clients with solutions to meet their unique needs.
Adler recognises the need to be up to date with the latest developments in the
industry and therefore we continuously conduct research to identify and satisfy
any technical changes and to re-design our marketing strategies to align with
such changes. We always aim to increase customer satisfaction with constant
improvement of our products and production processes.

To ensure that we deliver only the highest quality of products to our clients,
Adler performs strict selection and monitoring of all incoming raw materials and
stringent outgoing product quality checks, both of which are facilitated by our

comprehensive laboratory and dedicated staff.

For detailed information, pls have a look to our web page

www.adleronline.it



DPW500
STAIN MIX

(IT) | DPW serie 500 sono paste concentrate a base di pigmenti adatti alla preparazione di tinte e patine all’acqua per la tinteggiatura del legno. |
prodotti della gamma DPW serie 500 sono dispersioni di pigmento diluibili in acqua ed in opportuni veicoli a base acquosa. Contengono leganti ad
ampio spettro di compatibilita adatti ad essere inseriti in formulati all’acqua. Possono essere miscelati tra loro in tutte le proporzioni, consentono di
ottenere tinte ad elevata concentrazione in grado di conferire elevato potere colorante ed uniformante, possono essere utilizzati in miscela con
coloranti all’acqua o bisolubili per ottenere innumerevoli tonalita ed effetti colore. | DPW500 pur essendo prodotti per la colorazione di arredo da
interno sono dotati di elevata solidita alla luce.

(EN) DPW500 Series are concentrated pastes based on pigments suitable for the preparation of water-based stains and water-based patinas for
wood painting. DPW500 Series are pigment dispersions soluble in water and suitable water-based binding agents. They contain binders with a wide
range of compatibility suitable for inclusion in water-based mixtures. They can be mixed together in all proportions, it is possible to obtain high
concentration stains with high colouring and levelling power. They can be mixed with water-based or bi-soluble dyes to obtain a wide range of
shades and colour effects. DPW500 Series products, despite being produced for interior furnishing, they have high light fastness.

(RU) DPW500 cepus 3T0 cepus KOHLEHTPMPOBAHHbIX MAacT OCHOBAHHbIX HAa MUFMEHTAX, KOTOpble MOAXOAAT ANA U3rOTOBAEHWUA BOAOpPa3baBafemMbix
KPacoK A/f OKpawwuBaHWA ApesecuHbl. DPW500 cepus 3TO NWUrMeHTHas Aucnepcus pasbasnsemas B BOAe, KOTopas noAxoAwT Ans
BOZOpa3baBnAeMbiX CBA3YIOWMX areHToB. [laHHble MUrMEeHTbl COAep:KaT B cebe CBA3ylOLME BELLECTBA, KOTOPble COBMECTMMbI C APYrMmu
KOMMOHEHTaMK, HaxogsaLwmecs B Bogopasbasifaemoin cmec. OHM MOTYT CMELIMBATLCA MeX Ay Cob60i B 110601 MPOMNopLMM, C UX MOMOLLLIO MOXKHO
YBENUYUTL KOHLLEHTPALMIO KpacuTeseit, YTo 06ecneymnT BbICOKYIO CTeneHb OKPalUMBaHUA W BbIPaBHUBAHMA LBETA NOAJONKKU. [TUrMEHTbl AaHHOM
cepuMu MoryT cmeluMBaTbcA C BoAopasbaBasembiMU MAM BUPACTBOPMMBIMU KPacUTeNMU ANA AOCTUXEHWUA 6onee LUMPOKOro CreKkTpa LBEeToB U
oTTeHKoB. HecmoTps Ha To, uto DPW500 cepus nurmeHToB 6bina paspaboTaHa ANA OTAENKU U3AEUI, IKCNNYAaTUPYEMbIX BHYTPU MOMELLEHWUI OHU
06/124at0T OYEHb BbICOKOW CTOMKOCTbIO K BbITOPAHMUIO.

Solidita alla luce/ Light fastness/ CToliKocTb K BbiropaHuio (*)

DPW510 | DPW532 | DPW541 | DPW562 | DPW584

8 6/7 8 8 6/7

(IT) (*) Solidita riferita alla scala dei blu per lana, test eseguiti su tono pieno (da 1 a 8 dove 8 indica la massima solidita alla luce).

(EN) (*) Light fastness referred to the blue scale for wool, tests carried out on full colour shade (from 1 to 8 where 8 indicates the maximum light
fastness).

(RU) (*) CToiiKoCTb K BbIrOpaHUto KpacuTesnen Ana Apesa onpeaensieTca o CUHEN WKane, TeCTbl BbIMOAHAKOTCA Ha MNOHOLBETHbIX OTTEHKAX (OLEHKa
nposoauTca no 8 6anbHOM WKane oT 1 A0 8, rae 8 — onpeaenseT MakCMabHYH CTOMKOCTb K BbIFOPaHUIO).

(IT) COMPATIBILITA’ E DILUIBILITA’: le paste DPW serie 500 sono compatibili con i pil comuni sistemi di tinteggiatura utilizzati nel settore legno:
oltre ad avere un’elevata diluibilita e stabilita in acqua sono altamente compatibili con sistemi misti acqua/glicoleteri, acqua/alcoli, acqua/chetoni.

Nella tabella sottostante e possibile verificare le stabilita nel tempo delle paste DPW500 diluite:

Dove: < indica una soluzione stabile ¥ indica una soluzione non stabile, con separazione di fasi che non ritornano omogenee nemmeno dopo
agitazione.

(EN) COMPATIBILITY AND SOLUBILITY: DPW500 Series are compatible with the most common painting systems used in the wood industry: in
addition to having a high stability and solubility in water, they are highly compatible with diluent blends such as water/glycol ethers, water/alcohols,
water/ketones.

In the table below, the stability of diluted DPW500 pastes:
Where: < indicates stable solution & indicates no stable solution, with separation of phases that do not return homogeneous even after stirring.

(RU) PA3BABJIEHUE: DPW500 cepua NUrMeHTOB COBMECTMMA C CaMblMW PaCnpOCTPaHEHHbIMM CUCTEMAMM OTAENKWU, KOTOPbIE MUCMOb3YIOTCA B
mebenbHOM NPOMbIWNEHHOCTU. Tak¥Ke, Ana obecneyeHUn BbICOKOM CTabuUAbHOCTU U pa3baBnaemocTu B BOAE, OHW COBMECTMMbI B CMELIAHHbIX
cxemax, TakKuX Kak Boga — rukonbedup, Boga — CnupTbl, BOAA — KETOHbI.

B TabaunLe HUXKe YKa3aHa oueHKa cTabuabHOCTU pa3baBaeHHbIx nact DPWS500:

Foe: < ykasbiBaeT Ha cTabuibHOCTb cmecn JyKasbiBaeT Ha HeCTabuNbHOCTb CMecU C pasgeneHnem ¢as, KoTopble He CTAaHOBATCA OA4HOPOAHbLIMM
[aKe nocne pasmeLlvBaHus.
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DPW510

Bianco/White/Bbenbin

Diluizione 1:1
Dilution 1:1
PasbaBnenue 1:1

Diluizione 1:2
Dilution 1:2
PasbaBneHue 1:2

Diluizione 1:5
Dilution 1:5
PazbaBneHune 1:5

Diluizione 1:10
Dilution 1:10
PazbaBneHune 1:10

DPW532

Giallo/Yellow/)XénTbii

Diluizione 1:1
Dilution 1:1
PasbaBneHuve 1:1

Diluizione 1:2
Dilution 1:2
PasbaBneHue 1:2

Diluizione 1:5
Dilution 1:5
PazbaBneHune 1:5

Diluizione 1:10
Dilution 1:10
PazbasnexHune 1:10

DPW541

Blu/Blue/CuHui

Diluizione 1:1
Dilution 1:1
PasbaBneHuve 1:1

Diluizione 1:2
Dilution 1:2
PasbaBneHue 1:2

Diluizione 1:5
Dilution 1:5
PazbaBneHune 1:5

Diluizione 1:10
Dilution 1:10
PazbaBneHune 1:10

DPW562

Nero/Black/YépHbii

Diluizione 1:1
Dilution 1:1
Dilution 1:1

Diluizione 1:2
Dilution 1:2
PasbaBneHue 1:2

Diluizione 1:5
Dilution 1:5
PazbaBneHune 1:5

Diluizione 1:10
Dilution 1:10
PazbaBneHune 1:10

DPW584

Rosso/Red/KpacHbii

Diluizione 1:1
Dilution 1:1
PasbaBneHuve 1:1

Diluizione 1:2
Dilution 1:2
PasbaBneHue 1:2

Diluizione 1:5
Dilution 1:5
PazbaBneHune 1:5

Diluizione 1:10
Dilution 1:10
PazbaBneHune 1:10




DPWS532 (Ref. 1.b)
- I
DPW541 (Ref. 1.d) Pastel Blue (Ref. 1.e)
DPW562 (Ref. 1.f) Pastel Black (Ref. 1.g)
- I
DPWS584 (Ref. 1.h) Pastel Red (Ref 1.i)

(IT) Applicazioni a spruzzo e straccio su rovere della tinta pronta all’'uso (150 g/m?). Fondo e finitura all'acqua 30 gloss. A destra di ogni applicazione & riportato il colore della corrispondente
patina preparata mantenendo invariate le percentuali di DPW.

(EN) Spray and wipe applications on oak of the ready to use stain (150 g/m?). Overcoating with water-based sealer and top coat 30 gloss. On the right of each application, it is shown the
reference colour of the corresponding patina made by keeping DPW percentages.

(RU) HaHeceH roToBbIi K NPUMEHEHMIO KpacuTe b Ha Ay METOLOM pachblIeHWs U BTUPaHUA, pacxog, Ha caoi 150 rp/m2. NMepeKpbiTo Bofopa36asasembiM rpyHTOM U JJaKOM CO CTENEHbIO
6necka 30 rnocc. NpeacTasneHHble 06pasLpl LBeTa 0TO6PaKatoT LBET NATUH NPU YCI0BUM COBIOAEHUSA NPOLEHTHOTO coaepKaHua nact DPW.



White (Ref.2.a) Super White (Ref. 2.b)

Oak (Ref. 2.c) Smoked Oak (Ref. 2.d)
Pine (Ref. 2.e) Bourbon (Ref. 2.f)

Ice Brown (Ref. 2.g) Olive (Ref.2.h)
Walnut (Ref. 2.i) Dark Oak (Ref.2.1)

(IT) Applicazioni a spruzzo e straccio su rovere della tinta pronta all’'uso (150 g/m?). Fondo e finitura all'acqua 30 gloss. A destra di ogni applicazione & riportato il colore della corrispondente
patina preparata mantenendo invariate le percentuali di DPW.

(EN) Spray and wipe applications on oak of the ready to use stain (150 g/m?). Overcoating with water-based sealer and top coat 30 gloss. On the right of each application, it is shown the
reference colour of the corresponding patina made by keeping DPW percentages.

(RU) HaHeceH roTosbIi K MPUMEHEHMIO KpacuTeb Ha Ay6 METOLOM PachblIeHWs U BTUPAHWA, pacxog, Ha c1oi 150 rp/m2. NMepeKpbiTo Bofopa3basasembiM rPYHTOM 1 JaKOM CO CTEMEHbIO
6necka 30 rocc. NpeacTaBieHHble 06pasupl LiBeTa 0TO6PAXKALOT LIBET NATUH NPU YCI0BUM COBAIOAEHUA NPOLLEHTHOTO coaepKaHus nact DPW.



Stone (Ref. 3.a) Gris Belge (Ref. 3.b)
Titanium Grey (Ref. 3.c) Mud Light (Ref. 3.d)

Sky Grey (Ref. 3.e) Biscuit (Ref. 3.f)
Antique Bronze (Ref. 3.g) Oyster (Ref.3.h)
Ash Grey (Ref. 3.i) Havanna (Ref.3.1)

(IT) Applicazioni a spruzzo e straccio su rovere della tinta pronta all’'uso (150 g/m?). Fondo e finitura all'acqua 30 gloss. A destra di ogni applicazione & riportato il colore della corrispondente
patina preparata mantenendo invariate le percentuali di DPW.

(EN) Spray and wipe applications on oak of the ready to use stain (150 g/m?). Overcoating with water-based sealer and top coat 30 gloss. On the right of each application, it is shown the
reference colour of the corresponding patina made by keeping DPW percentages.

(RU) HaHeceH roToBbIi K NPUMEHEHMIO KpacuTe b Ha Ay METOLOM pachblIeHWs U BTUPaHKA, pacxog, Ha caol 150 rp/m2. NMepeKpbiTo BoAopa36asasembiM rpyHTOM U JJaKOM CO CTENEHbIO
6necka 30 rmocc. MpeacrasneHHble 06pasLpl LBeTa 0TOBPAXKAIOT LBET NATUH NPY YCI0BUW COBIOAEHUSA NPOLEHTHOTO cogepskaHus nact DPW.



Savanna (Ref. 4.a) Slate Grey (Ref. 4.b)

Silver Grey (Ref. 4.c) Castel Brown (Ref. 4.d)
Cherry (Ref. 4.e) Mahogany (Ref. 4.f)
Cherry Coral (Ref. 4.g) Chocolate (Ref.4.h)
Black (Ref. 4.i) Charcoal (Ref.4.l)

(IT) Applicazioni a spruzzo e straccio su rovere della tinta pronta all’'uso (150 g/m?). Fondo e finitura all'acqua 30 gloss. A destra di ogni applicazione & riportato il colore della corrispondente
patina preparata mantenendo invariate le percentuali di DPW.

(EN) Spray and wipe applications on oak of the ready to use stain (150 g/m?). Overcoating with water-based sealer and top coat 30 gloss. On the right of each application, it is shown the
reference colour of the corresponding patina made by keeping DPW percentages.

(RU) HaHeceH roTosbIi K MPUMEHEHMIO KpacuTeNb Ha Ay6 METOLOM PachblIeHWs U BTUPAHWA, pacxog, Ha c1oi 150 rp/m2. NMepeKpbiTo Bofopa36aBasembiM rPYHTOM 1 JJAKOM CO CTEMEHbIO
6necka 30 rocc. NpeacTaBieHHble 06pasupl LiBeTa 0TO6PAXKALOT LIBET MATUH NPU YCI0BUM COBAIOAEHUA NPOLLEHTHOTO coaepKaHus nact DPW.



RAL1013 (Ref.5.a) RAL1015 (Ref. 5.b)

|

RAL2003 (Ref. 5.c) RAL3015 (Ref. 5.d)

RAL4008 (Ref. 5.¢) RAL5002 (Ref. 5.f)
RAL5008 (Ref. 5.g.) RAL5014 (Ref.5.h)
RAL6001 (Ref. 5.i) RAL6003 (Ref.5.1)

(IT) Applicazioni a spruzzo e straccio su rovere della tinta pronta all’'uso (150 g/m?). Fondo e finitura all'acqua 30 gloss. A destra di ogni applicazione & riportato il colore della corrispondente
patina preparata mantenendo invariate le percentuali di DPW.

(EN) Spray and wipe applications on oak of the ready to use stain (150 g/m?). Overcoating with water-based sealer and top coat 30 gloss. On the right of each application, it is shown the
reference colour of the corresponding patina made by keeping DPW percentages.

(RU) HaHeceH roToBbIi K NPUMEHEHMIO KpacuTe b Ha Ay METOLOM pachblIeHWs U BTUPaHKA, pacxog, Ha caoi 150 rp/m2. NepeKpbiTo BoAopa36asasemMbiM rpYHTOM U JJaKOM CO CTENEHbIO
6necka 30 rocc. NpeacTasneHHble 06pasLpl LBeTa 0TO6PaKatoT LBET NATUH NPU YCI0BUM COBIOAEHUSA NPOLLEHTHOTO coaepKaHua nact DPW.



RAL6006 (Ref.6.a) RAL6018 (Ref. 6.b)

RAL6027 (Ref. 6.c) RAL7001 (Ref. 6.d)

RAL7002 (Ref. 6.e) RAL7005 (Ref. 6.f)

RAL7009 (Ref. 6.g.) RAL7035 (Ref.6.h)

RAL7045 (Ref. 6.i) RAL9010 (Ref.6.1)

(IT) Applicazioni a spruzzo e straccio su rovere della tinta pronta all’'uso (150 g/m?). Fondo e finitura all'acqua 30 gloss. A destra di ogni applicazione & riportato il colore della corrispondente
patina preparata mantenendo invariate le percentuali di DPW.

(EN) Spray and wipe applications on oak of the ready to use stain (150 g/m?). Overcoating with water-based sealer and top coat 30 gloss. On the right of each application, it is shown the
reference colour of the corresponding patina made by keeping DPW percentages.

(RU) HaHeceH roTosbIi K MPUMEHEHMIO KpacuTeb Ha Ay6 METOLOM PachblIeHWs U BTUPAHWA, pacxog, Ha c1oi 150 rp/m2. NMepeKpbiTo Bofopa3basasembiM rPYHTOM 1 JaKOM CO CTEMEHbIO
6necka 30 rocc. NpeacTaBieHHble 06pasupl LiBeTa 0TO6PAXKALOT LIBET NATUH NPU YCI0BUM COBAIOAEHUA NPOLLEHTHOTO coaepKaHus nact DPW.



DPW500 stain guide formulae

Introduzione:

(IT) | DPW serie 500 non sono pronti all’'uso, prima dell’applicazione devono essere diluiti e/o miscelati con opportuni veicoli in funzione
dell’applicazione e dell’effetto da ottenere.

Tinte a spruzzo: diluire con acqua da 1:5 fino a 1:10 in funzione della concentrazione desiderata. Utilizzare VLC57 o VLW312 per aumentare la
marcatura del poro, VLW317 per aumentare I'uniformita di tinta e la copertura. Quantita consigliate: da 5% a 10% sul prodotto pronto all’uso.

Tinte a spruzzo e straccio: miscelare DPW con acqua e VLW319 oppure VLW306M (15-25% sul pronto all’'uso). Per aumentare la marcatura del poro
aggiungere da 5 a 15% di VLC57 o VLW312. Aggiungere da 5 a 10% di VLW317 per migliorare I'uniformita di tinta.

Tinte ad immersione e flow-coating: miscelare DPW con acqua e VLC54 da 20% a 50% sulla tinta pronta all’'uso. Soprattutto per applicazioni flow-
coating aggiungere opportuni additivi antischiuma. Per la conservazione della tinta residua, dopo I'applicazione, aggiungere additivi preservanti.

Patine anticanti da pagliettare: miscelare DPW con acqua e con 40-50% di VLW317, applicare a spruzzo su fondo carteggiato, rimuovere la patina in
eccesso con paglietta o scotch-brite. Per migliorare I'aggrappaggio e rendere pili tenace la patina all’asportazione, aggiungere VLC57 in ragione del 4-6%.

Patine anticanti da stracciare: miscelare DPW con acqua, con 5-10% di VLC57 e da 15 a 20% di VLW317 sulla patina pronta all’'uso. Applicare su
fondo carteggiato, stracciare o pennellare prima dell’essiccazione.

Tinte a rullo: diluire con acqua e aggiungere VLC57 (35-45% sulla tinta pronta all’'uso). Per applicazioni mediante rullo manuale si consiglia invece
una miscela di VLW306M (10-15% sulla tinta pronta all’'uso) e VLW312 (20-25% sulla tinta pronta all’'uso).

Introduction:

(EN) DPWS500 Series are not ready to use. Before their application they must be diluted and/or mixed with specific binding agents, according to their
application and the required effect.

Spray stain: dilute with water from 1:5 to 1:10, according to the required concentration. Use VLC57 or VLW312 to improve the pore marking, add
VLW317 to improve stain uniformity. The recommended quantity is between 5% and 10% of the ready to use product.

Spray and wipe stain: mix the DPW with water and VLW319 or VLW306M (15-25% of the ready to use product). If it is necessary to improve pore
marking, add between 5% and 15% of VLC57 or VLW312. Add between 5% and 10% of VLW317 to improve stain uniformity.

Dipping stain: mix the DPW with water and VLC54, in a proportion of between 20% and 50% of the ready to use stain. For flow-coating applications
in particular, add suitable anti-foaming additives. After use, preserve any remaining stain by using preserving additives.

Antiquing patinas to be scrubbed: mix the DPW with water and VLW317 (40-50% of the ready to use patina), spray on a sanded coat and remove
any excess patina with a scourer or a scotch-brite pad. To improve the adhesion of the patina to the base coat add VLC57 (4-6% of the ready to use
patina).

Antiquing patinas to be ragged: mix the DPW with water, VLC57 (5-10% of the ready to use patina) and VLW317 (15-20% of the ready to use patina).
Apply on a sanded coat and rag or brush before it dries.

Roller stain: dilute with water and add VLC57 (35-45% of the ready to use stain). If you use a hand roller, use VLW306M (10-15% of the ready to use
stain) and VLW312 (20-25% of the ready to use stain).

BeepeHue:

(RU) MurmeHTbl cepun DPW500 He roToBbl K NpumeHeHunto. Mepeg Mcnonb3oBaHMemM ux cnegyet pa3baBuTb M/MAM CMewaHbl C NMOAXOAALMM
CBA3YIOLMM, B COOTBETCTBUM C METOAOM HAaHECEHUA U XKelaeMbIM Pe3yNbTaToM.

Kpacutenb ana pacnbineHua: pa3basnatb BoAON B COOTHOWEHUN 1:5-1:10, B 3aBUCUMOCTM OT KENAEMOM KOHLEHTPALMKN rOTOBOro Kpacutena. [na
YNYYLWEeHUA 3anosIHAEMOCTM MOp ApeBecuMHbl peKoMeHAOoBaHO wucnonb3oBaTb VLC57, ona ynyyweHua paBHOMEPHOCTM nokpbitma - VLW317.
[o06aBnatb B KonmuyecTse 5-10% B roTOBYIO K NPUMEHEHWNIO CMECh.

Kpacutenb gna pacnbiieHuUsa M BTUpPaHUA: cmewwatb DPW ¢ Bogoit u VLW319 nan VLW306M B Konnyectse 15-25% B roToBylo 414 NPpUMEHEHUA
cMecb. A yaydweHus 3anoaHAEMOCTM Nop pekomeHayeTtca fob6asutb 5-15% VLC57 vam VLW312. [ina yay4yleHns paBHOMEPHOCTU MOKPbITUA
no6asuTb 5-10% VLW317.

Kpacutenb ana okyHaHus: cmewatb DPW c Bogoli u no6asutb VLC54 B Konuuectse 20-50% B rotosyto K npumeHeHuto cmeck. [na. Mpu HaHeceHnn
KpacuTena meTofom Hanvea cnepyet fo6aBUTb NOAXOAALLYIO aHTUBCNEHMUBalOLWYO A06aBKy. Mocne ncnonb3oBaHMA [06aBUTb KOHCEPBUPYIOLLYIO
006aBKy.

MNatuHa ana npupaHua adpdekTa crapeHna AnAa cTupaHua: cmewatb DPW c Bopoi u aob6asutb 40-50% VLW317. HaHectn pacnbineHuem Ha
npeABapuTeNIbHO 3arpyHTOBAHHYIO NMOBEPXHOCTb, U3/ULLKM NAaTUHBI CHATb CKOTY-6paiiTom unun wandposanbHow rybroi. [na ynydlweHuns cuenneHuns
naTWHbI C NOA/N0XKKON pekomeHayeTcs A06aBuTb 4—6% VLC57 B roTOBYO K NPUMEHEHUIO CMECh.



MaTtuHa ana npupaHua apdeKTa ctapeHUs AnA BTUPaHUA BeTowblo: cmelaTtb DPW ¢ Bogoi, pobasuts 5-10% VLC57 n 15-20% VLW317 B rotosyto
K NPUMEHEHUI0 cMecb. HaHOCUTb Ha WANGOBaHHYIO NOBEPXHOCTb, BTEPETb BETOLLbIO UAWN KUCTBIO A0 BbICbIXaHWUA NaTUHbI.

Pas6asnaTtb Boaoi: f06asnTb 35-45% VLC57 B roToBbIi K NPUMEHEHWIO KpacuTenb.

(IT) Veicoli all’acqua:

(EN) Water-based Binding Agents:

(RU) Bopopasbasnaemble CBA3YIOLLME areHTbl:

) Marcatura del ) ) Effetto su legno Applicazione/ Method of application/ MeTtoa HaHeceHus
Codice poro Essiccazione Effect on wood
i i Rullo/ Roller
Code Pore marking Drying 3 beKT Ha Spruzzo/ Spray/ Straccio/ Wiping/ Bam{ osoe/
Kop Okpawwusanue Cywka ApesecuHe PacnbineHme Brupanue L
nop HaHeceHuer
. Buona trasparenza
Eccellente Rapida Good transparenc Eccellente Adatto Eccellente
VLC57 Excellent Fast P ¥ Excellent Suitable Excellent
Xopowas
OTAnYHO BbicTpo OTanyHo MNopxoaut OTaunyHo
Npo3pavyHoOCTb
Buona uniformita Solo per uso specifico
Molto lenta X X .
Eccellente Very slow Buona uniformity Only for specific use Eccellente Non adatto
VLW306M Excellent OZeHb Xopowas Tonbko gna Excellent Not suitable
OTAUYHO paBHOMEpPHOCTb cneuuanbHoro OTNUYHO He noaxoaut
mea/IeHHO
ugeTa MCNONb30BaHMUA
Rapida Eccellente
VLW317 - Fast - Excellent - -
BbicTpo OTanyHo
Ottima uniformita
. Excellent
Media Lenta unXi?Zr:l?t Adatto Eccellente Non adatto
VLW319 Medium Slow OTﬂMHHa: Suitable Excellent Not suitable
Medi M n (0] H
edium eaNleHHO DaBHOMEpHOCTb oaxoauT TANYHO e noaxoaut
ugeTa
. . s Solo per uso specifico
. Med fi t -
Scarsa Rapida MeZilIJE:nu:;i?;Tnlqii Adatto Only for specific use Non adatto
VLC54 Low Fast Coenmas ¥ Suitable TonbKo ann Not suitable
Low BbicTpo PeA Noaxoant cneunanbHoro He noaxogut
Npo3pavyHoOCTb
MCNoNb30BaHMA
Bassa uniformita Solo per uso specifico
Eccellente Media Low uniformit Only for specific use Eccellente Non adatto
VLW312 Excellent Medium Huskas ¥ Tonbko ana Excellent Not suitable
OTAUYHO YMmepeHHo cneuuanbHoro OTNnYHO He noaxoant
Npo3pavyHoCTb
MCNONb30BaHMUA

(IT) “Legni duri” (Faggio, Acero, Noce, Betulla):

(EN) “Compact wood” (Beech, Maple, Walnut, Birch):

(RU) “NnotHas nopopa apesecuHbl” (byk, KnéH, Opex, bepesa):

Tinta a spruzzo/ Spray stain/
Kpacutenb ansa pacnbinesus

I. WATER 80%

Il. VLW312 10%

IIl. DPW mix 10%
TOTAL 100%

Sovraverniciatura: 2 ore dopo
Overcoating: 2 hours later
MNepekpbiTne: Yepes 2 yaca

Tinta spruzzo e straccio/
Spray and wipe stain/
Kpacutenb ana pacnbineHuns

W BTUpaHUA

. WATER 60%

Il. VLW306M 20%
1. VLW312 5%

IV. DPW mix 15%

TOTAL 100%

Sovraverniciatura: 2 ore dopo
Overcoating: 2 hours later
MNepekpbiTne: Yepes 2 yaca

Tinta a straccio/ Wiping stain/
Kpacutenb gna sBTupaHusa

Tinta a rullo/ Roller stain/
Kpacutenb ans BanbLoBoro

. WATER 55%
1I. VLW306M 25%
Il VLW312 5%
IV. DPW mix 15%
TOTAL 100%

HaHeceHuAa
I. WATER 40%
Il. VLC57 40%
Ill. DPW mix 20%
TOTAL 100%

Sovraverniciatura: 2 ore dopo
Overcoating: 2 hours later
MepekpbiTne: Yepes 2 vaca

Sovraverniciatura: 2 ore dopo
Overcoating: 2 hours later
MepekpbiTne: Yepes 2 yaca




(IT) “Legni a poro aperto” (Rovere, Acacia, Frassino):

(EN) “Open pore wood” (Oak, Acacia, Ash):

(RU) “OTkpbiTOnopucran nopoga apesecuHbl” (y6, Akauus, ficeHb):

Tinta a spruzzo/ Spray stain/
Kpacutenb ansa pacnbinenus

Tinta spruzzo e straccio/
Spray and wipe stain/
Kpacutenb ana pacnbineHuns

I. WATER 75%

Il. VLW312 15%

I1l. DPW mix 10%
TOTAL 100%

Sovraverniciatura: 2 ore dopo
Overcoating: 2 hours later
MNepekpbiTne: Yepes 2 yaca

1 BTUpaHua
I. WATER 55%
Il. VLW306M 20%
1. VLW312 10%
IV. DPW mix 15%
TOTAL 100%

Sovraverniciatura: 2 ore dopo
Overcoating: 2 hours later
MNepekpbiTne: Yepes 2 yaca

(IT) “Legni morbidi” (Pino, Abete, Toulipier, Pioppo):

(EN) “Soft wood” (Pine, Fir, Toulipier, Poplar):

Tinta a straccio/ Wiping stain/
Kpacurtenb ans BTupaHmsa

Tinta a rullo/ Roller stain/
Kpacutenb ana Banbuosoro

I. WATER 50%
Il. VLW306M 25%
IIl. VLW312 10%
IV. DPW mix 15%

TOTAL 100%

HaHeceHua
I. WATER 40%
Il. VLC57 40%
I1l. DPW mix 20%
TOTAL 100%

Sovraverniciatura: 2 ore dopo
Overcoating: 2 hours later
MNepekpbiTne: Yepes 2 yaca

Sovraverniciatura: 2 ore dopo
Overcoating: 2 hours later
MNepekpbiTne: Yepes 2 yaca

(RU) “Msarkas nopoaa apesecuHbl” (CocHa, Enb, TtonbnaHosoe aepeso, Tononb):

Tinta a spruzzo/ Spray stain/
Kpacutenb gnsa pacnbinesus

Tinta spruzzo e straccio/
Spray and wipe stain/
Kpacutenb ana pacnbineHna

I. WATER 85%

Il. VLW312 5%

I1l. DPW mix 10%
TOTAL 100%

Sovraverniciatura: 2 ore dopo
Overcoating: 2 hours later
MNepekpbiTne: Yepes 2 yaca

Tinta a straccio/ Wiping stain/
Kpacutenb ans BTMpaHus

Tinta a rullo/ Roller stain/
Kpacutenb ans Banbuosoro

U BTUPaHUA
. WATER 65%
II. VLW306M 20%
Ill. DPW mix 15%
TOTAL 100%

Overcoating: 2 hours later

(IT) Per tutti i tipi di legno:

(EN) For any kind of wood:

(RU) “Msarkas nopoaa ApeBecUHbl

Sovraverniciatura: 2 ore dopo
Overcoating: 2 hours later
MNMepekpbiThe: Yepes 2 yaca

MNepekpbiTne: Yepes 2 yaca

I. WATER 55% HaHeceHus
1. VLW306M 30% I. WATER 40%
I1l. DPW mix 15% 1. VLC57 40%

TOTAL 100% IIl. DPW mix 20%
Sovraverniciatura: 2 ore dopo TOTAL 100%

MnotHasa nopopa

ApesecuHbl”, “NNoTHas Nnopoaa ApeBecuHbl”:

(IT) Anticature:

(EN) Antiquing patinas:

(RU) MatuHbl gnsa npuaaHus apdekTa ctapeHus:

Sovraverniciatura: 2 ore dopo
Overcoating: 2 hours later
MNepekpbiTne: Yepes 2 yaca

Tinta a rullo manuale/ Hand
Roller stain/ Kpacutenb ana
PYUYHOro BaNbL,OBOro

Tinta a immersione/ Dipping
stain/ Kpacutenb ana oKyHaHuA

I. WATER 65%

Il. VLC54 25%

I1l. DPW mix 10%
TOTAL 100%

HaHeceHua
I. WATER 45%
Il. VLW306M 10%
1. VLW312 25%
IV. DPW mix 20%
TOTAL 100%

Sovraverniciatura: 2 ore dopo
Overcoating: 2 hours later
MNepekpbiTne: Yepes 2 yaca

Sovraverniciatura: 2 ore dopo

Overcoating: 2 hours later
MepekpbiThe: Yepes 2 yaca

Patine anticanti da pagliettare/
Antiquing patinas to scrub/
MatuHbl ana npuaaHusa sapdekTa
CTapeHus AnA CTMpaHuA

Patine anticanti da stracciare/
Antiquing patinas to rag/
MaTuHbI ANA NpuAaHUA
addeKTa cTapeHusa ana
BTUPAHUA BETOLIbIO

I. WATER 45%
Il. VLW317 40%
Ill. VLC57 5%
IV. DPW mix 10%
TOTAL 100%

Sovraverniciatura: 2 ore dopo
Overcoating: 2 hours later
MepekpbiTne: Yepes 2 yaca

. WATER 60%
Il. VLW317 20%
Ill. VLC57 5%
IV. DPW mix 15%
TOTAL 100%

Sovraverniciatura: 2 ore dopo
Overcoating: 2 hours later

MNMepekpbiThe: Yepes 2 yaca




AD N

Adler srl & un‘azienda chimica
che opera da oltre 40 anni nel settore
delle vernici e tinte per legno per I'arredo di
interni. Produce e commercializza tinte, coloranti,
paste pigmentate, diluenti e veicoli per la nobilitazione
del legno, sia fornendo prodotti concentrati (materie prime) ai
produttori di tinte per legno, sia prodotti pronti per gli utilizzatori.

Questo permette un continuo lavoro di aggiornamento nei confronti del
mercato, e lo sviluppo costante di nuovi prodotti che soddisfino I'evoluzione tecnica
e commerciale del settore. Adler ha raggiunto infatti una tale specializzazione, da
essere 0ggi un partner competente ed affidabile per molte aziende, italiane e straniere,
che affidano a lei la produzione delle loro tinte.

Qualita del prodotto, severo controllo delle materie prime, rigorosi collaudi eseguiti dal nostro
laboratorio interno, completano il quadro di un‘azienda che unisce all'esperienza, dinamicita,
flessibilita e attenzione al cliente, caratteristiche tipiche di un‘azienda giovane. L'entusiasmo
e la professionalita del nostro staff tecnico e commerciale garantiscono assistenza rapida,
continuita nel tempo e ripetibilita nel processo di produzione dei lotti.

Con un parco prodotti di oltre 12.000 articoli, di cui I'80% sono prodotti a campione cioe
sviluppati su specifica richiesta del cliente, Adler srl ha imparato a fornire non solo prodotti
ma anche soluzioni, convinta che solo un continuo miglioramento dei prodotti e dei processi
produttivi possa portare non solo ad una sempre maggior competitivita ma anche ad una

sempre maggior soddisfazione del cliente.

Piu dettagliate informazioni sono reperibili nel nostro sito

www.adleronline.it
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